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Zakladni predpoklady kvalitni knizni vazby

celistvost knizniho bloku
kompaktnost spojeni jednotlivych listd nebo kniznich slozek v jeden celek

soudrznost knizni vazby
pevnost spojeni knizniho bloku a vnéjsiho obalu (obalky nebo kniznich desek)

funkénost knizni vazby
dobra a volné udrzitelna rozeviratelnost vsech dvoustran (Lay-Flat Effect)

trvanlivost knizni vazby
respekt k predpokladané dobé uzivani

esteticky vzhled knizni vazby
soulad grafického designu, kvalitnich materidld, tisku, vazebné technologie
a urovné polygrafického zpracovani



Zpusoby spojovani knizniho bloku

Siti dratem
e sedlové Siti plochou nebo zavésnou skobkou
e blokové Siti plochou skobkou

lepeni
e frézovaného knizniho kompletu
* bloku ze slozek Sitych tavnou niti
e bloku ze slozek perforovanych ve hfbetnim lomu
* bloku ze slozek lepenych ve hifbetnim lomu
e jednotlivych listG (nanosem lepidla nebo specialni termoaktivni paskou » Tape Binding /
Thermal Binding)

] sitinitémi

[ . 7 ¢ na kniharskych nitovkach a nasledné zpevnéni bloku lepenim
e krej¢ovskym stehem

e japonske siti

mechanlckyml vazebnymi prvky

e plastovou spiralou

kovovou spiralou

plastovym hfebenem

kovovym hiebenem (Twin Wire®)

krouzkovou »O« nebo »D« mechanikou

pakovou mechanikou

sevienim kovovou »U« listou (Channelbind®, Metal U Shaped, Metalbind®, C-Bind System®...)
uzavrenim do plastové »U« listy (listy jsou perforované jako u spiralové nebo hfebenové vazby)
nasunutim do plastové »U« listy

rychlovazaci sponou

a dale




Knizni vazby (dle neplatné ON 88 3750)

spojeni knizniho bloku s kniznimi deskami nebo obalkou v jeden celek

meékké vazby
e seSitova brozura (V1)

¢ |lepena brozura (V2 / V2a oblepovana)
e blokova brozura (V3 / V3a oblepovana)
e Sjtd brozura (V4)

tuhé vazby

e s kombinovanym pokryvem (V7)
¢ s nekombinovanym pokryvem (V8 platno / V8 laminovany papir / V8b papir / V8c jiny material)
e se ztuzenymi deskami z plastl (V9 ztuZené / V9a neztuZené)

specialni vazby
. e mechanické vazby
w o détské skladanky a leporela (nejedna se o vazby, ale jiné knizni formy)

.';



Mékké knizni vazby
spojeni Sitého nebo lepeného bloku s papirovou, kartonovou, platénou nebo laminovanou obalkou
sesitova brozura (V1)

¢ sedlové Siti dratem
* omezeny rozsah

lepena brozura (V2)
e blok zpracovan frézovanou technologii
e horsi rozeviratelnost dana pouzitym lepidlem (resp. tloustkou nanosu) a pevnym spojenim
hibetni ¢asti bloku s kartonovou obalkou
e oblepovanou lepenou brozuru (V2a) nemuizeme zhotovit v jednodussich lepicich strojich

blokova brozura (V3)

blokové Siti dratem

e velmi Spatna rozeviratelnost, pfi pouzivani dochazi k protrzeni okrajovych list Sicim dratem
a nasledné oddéleni obalky od bloku

e shodné s oblepovanou blokovou brozurou (V3a) se da zhotovit pouze s vyuzitim jednoduchych
stroji a vy$Sim podilem manualni prace

* jiZ se nepouziva

Sita brozura (V4)
e blok Sity nitémi nebo lepeny ze slozek Sitych tavnou niti
¢ vlivem zachovani slozek o trochu lepsi rozeviratelnost nez u lepené brozury

drive uvadéné tzv. dovolené varianty

oblepované brozury » snadné roztfepeni platna, horsi vzhled, slozitéjsi vyroba

obalka s klopami » mnoho moznosti, viz dale

obalka s prebalem » zajimavé mozZnosti, viz dale

podlepovanad mékka vazba » nesnadna vyroba, mozna deformace obalky

brozura s okraji » zbyte¢né komplikovana vyroba, snadné poskozeni presahujich ¢asti obalky




Tuhé knizni vazby

spojeni knizniho bloku (Sitim nitémi nebo lepenim ze slozek Sitych tavnymi nitémi) s deskami z tuhé
lepenky nebo plasta

S kombinovanym pokryvem (V7)
e pfivhodné grafické upravé, zajimavé volbé materidli a méné rosifenych technologii zpracovani
desek muze byt vhodnou alternativou pro mensi naklady

S nekomblnovanym pokryvem (V8)
drivé nejbéznéjsi kniharské platno je pro vyssi vyrobni ndklady a omezenou moznost vyzdoby
(termalnim slepym a féliovym tiskem nebo sitotiskem) na ustupu
* nejrozsirenéjSim pokryvnym materialem je laminovany papir (V8a)
e papirovy pokryv (V8b) byl dfive obvykle lakovan, vétsi pozornost si ale zaslouzi soucasny Siroky
vybér vhodnych specialnich papir (¢asto s povrchovou upravou)
* jiné pokryvné materidly (V8c) maji zajimavou alternativu v imitacich usné

s deskami z plastu (V9)
e desky mohou byt ztuzené (V9) nebo neztuzené (V9a)
e dnes se jiz nevyuziva

dalsi prvky nebo drive uvadéné tzv. dovolené varianty
e neprava predsadka » malo bézna

tvar hibetu » kromé plochého je mozné zaobleni (nelze u mékkych vazeb)

oklepavana drazka » u zaobleného hrbetu, zpevriuje vazbu a zlepsuje vzhled

ofizka » bézné pouze barvena, zajimavé vyuziti

kapitalek » zacistuje hrbetni okraje bloku a zlepsuje vzhled

prelepeni hibetu » gazem pro zpevnéni bloku a predevsim predsadek (v lomu)

prebal » vyznam hlavné u desek s platénym pokryvem



Specialni knizni vazby

dle ON 88 3750 vyzaduje vzdy slozitou technologii zpracovani s vysokym podilem ruéni prace,
popripadé pouziti nestandardnich materialu

spiralové vazby (Spiral Binding / Spiralbindung e Spiralheftung)
e kovové » v polygrafii maji vyznam hlavné pro vyrobu kalendaru
e plastové » pomérné nové, zajimavé vyuziti pro knihy ur¢ené détem

hrebenové vazby (Comb Binding / Kammbindung)
e kovové (Wire Comb Binding ® Wire-O-Binding / Drahtkammbindung) » velmi Siroké moznosti
vyuziti, viz dale
e plastové » vyuziti v kopycentrech a kancelarich

krouzkové »O« nebo »D« mechaniky
e zajimavé moznosti vyuziti, viz dale

mechanické vazby spojuje jednoducha a nenaroc¢na vyroba

cestovni pasy apod.
e specialni vyroba » Siti jednoslozkového bloku krej¢ovskym stehem

détské skladanky a leporela
e slozitad vyroba » vysoky podil manualni prace

japonské Siti
* specifické vyuziti » v Evropé netradi¢ni zplsob zhotoveni



Rozeviratelnost knihy
(Lay-Flat Effect versus Clamping Effect)

jeden ze zakladnich predpoklada kvalitni knizni vazby

obecné vlivy snadnosti a udrzitelnosti rozevieni

e tloustka paplru » s vetsi klesa

tuhost papiru » s mékkosti roste

orientace vlakna » soubézna se hfrbetem

technologie spojeni knizniho bloku » u Siti nitémi nejlépe

tloustka nanosu lepidla » co nejmensi (PVA disperze < PUR < hotmelt)

konstrukce vazby

» minimalizace tloustky vsech hibetovych vrstev, tzn. v¢etné dalSich trvale pfipojenych
(napt. zpevnujiciho oblepeni papirem apod.)

» mensi tloustka materialu obalky

» volny prostor mezi hrbetem knizniho bloku a obalkou nebo deskami

» schopnost vytlacit hibet prohnutim (témér prolomenim) smérem ven z vnéjsiho obalu

uroven kniharského zpracovani

u sesitovych mékkych vazeb

rozsah » vhodnégjsi je mensi

u lepenych a sitych mékkych vazeb

specialni knihaiské zpracovani
» brozura s volnym hrbetem
» Svycarska brozura (v omezené mire)



Brozura s volnym hrbetem
(Open Back Booklet / Freirticken-Broschur)

posledni dvé desetileti prinesly celou fadu technologii, které ale provazi mnoha uskali, a proto je
jejich rozsirenost i v ekonomicky vyspélejsich zemich nad ocekavani velmi nizka

pouzitelnost
¢ lepena mékka vazba
e Sita mékka vazba

vybrané druhy
e Otabind®

RepKover®

Libretto®

Kosel-FR-Broschur

brozura s dutinkou (Tubebind / Hulsenbroschur)

Hardcover (nesnadno prelozitelny cizojazy¢ny odborny vyraz)

a dalsi



Otabind®

Pidvodem pochazi z finské Ottawy a technologie i nazev jsou licenéné a patentové chranény.
Myslenky vytvorit dobfe rozeviratelnou lepenou mékkou vazbu bylo dosazeno a uzita technologie
je v této kategorii povaiovéna za standard Princip spoél’vé ve vytvoFenl’ volného prostoru mezi

vawvrs

druhy

* s 6x ryhovanou obalkou » puvodni verze
e se 4x ryhovanou obalkou » novéjsi, témeér neznama verze, podobna brozufe RepKover, viz dale

vybavenost lepiciho stroje
opracovani hrbetu » frézovani

1. vrstva lepidla » PVA disperze
mezisuseni

2. vrstva lepidla » PVA disperze

1. stranova vrstva lepidla » hotmelt
oblepeni hibetu » specidlni papir

2. stranova vrstva lepidla » PVA disperze
naklada¢ obalek s integrovanym Sestinasobnym ryhovanim » dvé horni, ¢tyri spodni
zavésovani a lisovani

suseni

vykladac



RepKover®

Brozura vznikla ve spolupraci némeckého vyrobce lepidel a jednoduchych kniharskych stroju
Planatol Klebetechnik a holandské spole¢nosti Otabind International. Vazba je technologicky
vyrazné jednodussi a mizeme ji zhotovovat i na lepicich strojich ur¢enych pro nizké naklady.

zakladni princip
e blok neni oblepen » prouzek specialniho textilniho materialu, vyrobcem opatreny po stranach
uzkymi pasy tavného lepidla, se tlakem a teplem fixuje na ¢tyrikrat ryhovanou obalku

technologle

priprava obalky » provad| se oddélené na pomerne jednoduchém zafizeni (Planax RKM)
oblepovaci material » je nabizen v kotoucich razné Site (30/35/40/45/50/55/60 mm) a délce 100 m
Sifka prouzku termoplastického lepidla » 7 mm na obou stranach

zpracovani bloku (véetné jedné vrstvy stranového nanosu lepidla) a zavéseni do predem
pripravené obalky » nelisi se od standardnich lepenych mékkych vazeb

rozméry a material
e format » v rozmezi DIN A6 az DIN A4
e rozsah bloku » 50 az 350 stran (prirodni ofsetovy papir 80 g/m?)
e lepidlo » doporucuje se PVA disperze
e obalka » karton v rozmezi 160 az 300 g/m?

Rozsireni této vazby zabranily vyzadované licenc¢ni poplatky a v soucasnosti jiz zminéné stroje
v nabidce firmy nenajdeme.



PN

Libretto®

Brozura je patentem Svycarské firmy Buchbinderei Schlatter AG se sidlem v Bernu.

zakladni princip
e blok je zavésen do predem pfipravené dvouvrstvé 4x ryhované obalky » vnitfni vrstva
(nepresné oznacovana jako predsadka) neni s vnéjsi casti obalky slepena v prostoru mezi ryhami

technologie
e z bézné dostupnych informaci se neda presné odvodit

rozméry a material
e papir knizniho bloku » max. 115 g/m?
e tloustka bloku » 3 aZz 55 mm
e vnitFni vrstva obalky » papir v rozmezi 100 az 120 (nebo 150) g/m?
e obalka » karton v rozmezi 200 az 380 g/m?

vvvvvv

vyrazny podil manualni prace.



Kossel-FR-Broschur

Brozura je produktem némecké firmy Kosel GmbH & Co. KG se sidlem v Mnichové. Zakladem je
knizni blok postupné zpevnény oblepenim vrstvou papiru a platna, a ten se pak pomérné velmi
komplikovanym zpusobem zavésuje do 8x ryhované kartonové obalky.

Dalsi podrobnosti se v bézné dostupnych informacich nevyskytuji. Vazba neni rozsifena.



Brozura s dutinkou
(Tubebind / Hllsebroschur)

Pidvodem pochazi z Finska. Dutou cast hibetu tvori papirova dutinka, ktera presahuje na obé strany
bloku az k okrajovym linkam ohybu 4x ryhované obalky.

Rozsifeni vazby brani slozita technologie vyroby, predevsim pfi pripravé a zpracovani dutinky.



Svycarska brozura
(Schweizer-Broschur)

Je elegantnim feSenim lepené nebo Sité mékké vazby urcené hlavné pro knihy mensiho rozsahu

(3 az 7 mm). Princip spociva v oblepeni hibetu bloku pevnym slabym textilnim materialem a jeho
jednostranné spojeni (v zadni ¢asti) s dvakrat ryhovanou obalkou, ktera maze byt doplnéna na
predni strané klopou. Vazba se pomérné dobre otevira (za predpokladu pouziti PVA disperze nebo
PUR lepidla) a na obalku zachovavajici si dlouhou dobu svuj tvar a vzhled se miize pouzit i karton
vysSi plosné hmotnosti.

Vyroba je omezena vybérem lepiciho stroje. Ten musi byt vybaven stanicemi na oblepeni hibetu

a naslednym (v pofadi druhym!) bo¢nim nanasenim lepidla umoznujicim vyrazeni agregatu z jedné
strany, coz nabizi pouze néktera vykonna zarizeni. Obcas uvadény postupny dvoji prichod lepicim
strojem (s oblepovanim) nenasel odezvu, predevsim z ekonomickych davodii.



Anglicka brozura
(Englische-Broschur)

Jednoducha uprava spocivajici v doplnéni prebalem (graficky, transparentni nebo laminovany papir,
acetatova félie apod.), znamym vice z tuhych vazeb s platénych pokryvem. Umoznuje pouzit na
obalku karton nizsi ploSné hmotnosti a tim zlepsit otevirani lepené nebo sité mékké vazby.
Pouzitelna je téz na sesitové brozury, navic véem uvedenym vazbam zvysuje estetickou hodnotu,
zvlasté pri vhodné kombinaci barev obalky a prebalu podporené sitkou zalozeni nebo vysekem.

Pavodni verze ma prebal spojeny s obalkou lepenim ve hibetu, které zabranovalo pohybu
a vyrazné omezovalo poskozeni.



A bez klop
B s presahem bloku
A B c C vroviné s blokem

Ackoli se jedna o jednoduchou upravu vsech standardnich mékkych vazeb, je vyrobné
komplikovanéjsi nez bychom na prvni pohled pfedpokladali. Uskalim je ofez knizniho bloku s jiz
pripevnénou obalkou, ktery se obvykle resSi presahem vnitrni ¢asti vazby (alespon o 1 mm). Dalsi
problémy zptlsobuje velikost (v rozloZzeném stavu) a odliSné zpracovani obalky ve snasecich
dratovkach i lepicich strojich. Ty je nutné dodatecné doplnit, navic tuto moznost poskytuji pouze
nékteré vykonné systémy. U seSitové mékké vazby s klopami se da vyuzit téz jednoucelovych
dratovek.

Brozura s klopami
(Klappen-Broschur)

Lepsi vzhled a vice moznosti ma ale lepena nebo Sita brozura s klopami, u které jsou lomy na predni
strané obalky v roviné s ofiznutym blokem. Existuje nékolik specialnich rezacich stroju (daji se
zaclenit i do vyrobnich linek), ve kterych se pred ofezem (pouze predni strany) zasune obalka

s klopami smérem ke hibetu.

Klopy mohou byt uzké nebo Siroké (doporucuje se o 1,5 cm uzsi nez vazba), na jedné i obou
stranach obalky, jednoduché nebo slozené zavinovacim lomem, se hibetem na predni stranég, ale
tieba i s vysekem umoznujicim uchyceni priloh (CD apod.) nebo priahled na potisténou ¢i
jinobarevnou druhou vrstvu.






Vazba s ohebnym obalem
(Flexible Binding)

Je jakymsi mezistupném mezi vazbami s obalkou na jedné strané, a tuhymi vazbami s blokem
podlepenym do kniznich desek na strané druhé. Ostatné tém se také technologicky pfriblizuje
a k jeji vyrobé se castecné pouziva stejného strojniho vybaveni.

Vnéjsi obal je zhotoven z povrchové upraveného kartonu (lakovanim nebo laminaci). Nejprve se
vysekne dil podobného tvaru jako pokryv tuhych kniznich desek a pak se na specialnim stroji zalozi
zalozky. Jedna se o podlepovanou vazbu s okraji.

Vazba nevynika pohodinym rozevienim a obvykle se pfi volbé velikosti okrajl nepfrihlizi k malé
tlostce obalu. Cena je o malo nizsi nez u tuhych vazeb.



~
Tuhé vazby

Zjednoduseny vycet moznosti byl uveden, proto uvedeme pouze nékolik zajimavych obrazkd.

-




Kovové hrebenové vazby
(Wire Comb Binding / Drahtkammbindung)










Pouzdra




Pohyblivé prvky




Indexové vyrezy
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Zaver
Mnohé z uvedenych prikladi se skute¢né muaze i v tuzemskych podminkach vyrobit. Ve srovnani

s vyspélejsimi ekonomikami je nasi vyhodou téz relativné mala hodnota lidské prace — pro vétsinu
prezentovanych moznosti je totiz manualni zpracovani jedinou moznosti.

Dale je dtlezita Siroka orientace v polygrafické vyrobé na strané grafika a schopnost zadavatele
odborné komunikovat s moznym vyrobcem.

Navic vsechny nadstandardni upravy vyzaduiji vice prace, a to se odrazi i v cené pozadovaného
produktu. Neobvykle nizka cena casto prinasi zklamani.



Dékuji za pozornost
a preji prijemny zbytek dnesniho seminare

Oldrich Vanék | ov.et@centrum.cz 1777 948 698



